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LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS
NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.
MATERIAIS:

- Perfis (Material base): S275.

- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4)  [s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o angulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de &ngulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.
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PLANTA A-A

MATERIAIS

Retsio:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) 83

Betdo de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) §2

Aco em elementos de estrutura metalica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 2724 (EN AW-3754)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenh.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura devera ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito
tamponamento na secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i
VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
Li - ligagan i Ei - Escadai
VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suparte i LMi - Laje Maciga i
Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i
E:: = = ::E
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SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P

DIRECAO REGIONAL

DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
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@ @ G :> @ @ F:> . — MATERIAIS

| | | | | - Fundagies:
C25/30-22 XC2(PF) 83

Betdo de Limpeza:
| | | | | /1522 XO(P) 2

J_ | Aco em elementos de estrutura metalica

----------- —  — - Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 100Z5)

- - Perfis Tubulares: 8273 JRH (NP EN (0210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

| SHS 30x30x2 mm Galv. | | | |

) ) SHS 30x30x2 mm Galv. ) ) SHS 30x30x2 mm Galv.
RHS 80x60x2 mm
| Tamponado Galy. | | | Tubo de queda em - Porcas: Classe 8 (ENI4399-3)
. Aluminio frisado - Anilhas: (ENI43395-5)
—— RHS 120x60x2 mm Galv. 80x60x0.64 mm - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 5754 (EN AW-5754)
| RHS 120x60x2 mm Galv. | A
- @ ' — NOTAS GERAIS IMPORTANTES
Chapa galvanizada de
\ J 1,5 namg | | - Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.
0|0

- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
Chapa galvanizada vazamentos a ||.1tE:grar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

| de 1,5 mm | | | | restantes especialidades.

- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem

| | | | | omissas, medir no desenh.

i . . ) ) - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura devera ser
@.__., . _ Y — — — = — — e — = — confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

| | | | |

| | - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
) ) ) ) ) envolventes.

| | | | | - Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
tamponamento na secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i
G I> F I> VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
A Li - ligagan i Ei - Escadai
LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS PLANTA B-B VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints. Fi - Filar i Ri - Rigidificador i

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo

(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos E,_=== ===_,E
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2)) v -
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos. C.- =L
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as B B
superficies externas dos tubos que se soldam entre si. A :: M ::A

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do

tubo/perfil que se soldou.
4)  [s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o angulo diedro & v DRESC
aqudo e se possa realzar correctamente a solfadura de angub. A SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS N
a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo. \\\/\
E)  Em soldaduras de topo, o &nguln da bisel minimo ¢ de 45 graus. DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO | D.S.E.P e reaoL
7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos. DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
VERFICACDES: ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA oo
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total: B ABRIGO_EBS CALHETASST
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo i i ] LAYOUT
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 02-BB
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo =T
menor que a requerida para o material base. PLANTA B-B
b) Cordies de soldadura de angulao: 02
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une. PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
SA AL e SA FEVEREIRO 2020 1:25 | e




@ @ G :> @ @ F:> . — MATERIAIS

) - Fundagdes:
| | | | | [25/30-22 XC2(P) S3

: Betdo de Limpeza:
| | | | | 012/15-22 XO(P) S2

| Aco em elementos de estrutura metalica

@7—-—————J-—————J——————J——————i-—— - Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)
- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)
Vidro temperado Banda 40x5 mm Galv. | PresiILa de Inox 304 para fixagéo - Perfis Chapa Fina: S280 G0+ (EN 10326)
de 8 mm . Calha L35x35x5 mm . ____de vidro de 8 mm - Parafusos: Classe 8.8 (EN14333-3)
r | - Parcas: Classe 8 (EN14393-3)
. - Anilhas: (ENI43333-3)
| - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 2724 (EN AW-3754)
I.EI. : L
i I = i— - NOTAS GERAIS INPORTANTES
{ : T - Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.
Chapa galvanizada de | 3 ’ - [l empreiteiro devera assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
1.5 mm : vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
| Banda 40xp mm Galv: restantes especialidades.
- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
l | l omissas, medir no desenh.
' ) ' - N implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
@________|_____T_____|______I___ confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
- A execuglo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
! A d d denad b
| ) ) ) ) envolventes.
| | | | - Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
| | | | | tamponamento na secgao.
I . | . . | . DESIGNACAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
| | | |
Si - Sapata i Pai - Parede i
i - Viga de Equilibrio i Ui - Nicleoi
G I> F |> VE Viga de Equilib N Niicl
A Li - ligagan i Ei - Escadai
LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS PLANTA C-C VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints. Fi - Filar i Ri - Rigidificador i
MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos E,_=== ===_,E
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2)) v -
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos. C.- =L
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as B B
superficies externas dos tubos que se soldam entre si. A :: M ::A
3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.
4)  [s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o angulo diedro & v DRESC
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo. SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS v
a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo. \\V/\
E)  Em soldaduras de topo, o &nguln da bisel minimo ¢ de 45 graus. DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO | D.S.E.P e reaoL
7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos. DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
VERIFICACOES: < DESENHO
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total: ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA ABRIGO_EBS CALHETASST
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo i i ] LAYOUT
total serd igual & resisténcia de calculo da mais fraca das pegas unidas. sempre que o cordao de soldadura se realize com um PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 03-cC
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo =T
menor que a requerida para o material base. PLANTA C-C
b) Cordies de soldadura de angulao: 03
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual @ menor das pegas que une. PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
SA AL e SA FEVEREIRO 2020 1:25 | e




MATERIAIS
( [ ) ( ; ) GD ( ; ) ( jr ) FD
: : | : : | : Retsio:
- Fundagies:
| | | | | C25/30-22 XC2(P) 83
Betdo de Limpeza:
| | | | | C12/15-22 XO(P) S2
| - _ Aco em elementos de estrutura metalica
@7 B~ - J_ . hmpoéﬂ_fe.ﬂm,d.om o . J_ O |.__ o - Perfis e Chapas: $275 JR (NP EN 10025)
. POLYREY ou equivalente, )
de 30 mm de espessura,na - Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)
Vidro temperado | referéncid GO75FA Gris PresiILa de Inox 304 para fixagéo - Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
de 8 mm . Cendré - ___de vidro de 8 mm - Parafusos: Classe 8.8 (ENI4333-3)
| - Parcas: Classe 8 (EN14393-3)
. - Anilhas: (ENI43333-3)
/ | - Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-3754)
i : L
- i = - — NOTAS GERAIS INPORTANTES
i ' [ | I - Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades.
| P-394 (madejra) - [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
J vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
tant ialidades.
b———— 1.414 (madeira) 1.414 (madeira) —” restanies Especiace ES_ _
. . . - luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
| | | omissas, medir no desenh.
) ) ) - N implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
@__I_____T_____T_____|______|___ confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
| - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
) ) ) ) ) envolventes.
| | | | | - Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
| | | | | tamponamento na secgao.
. . | . . | . DESIGNACAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
| | | | |
Si - Sapata i Pai - Parede i
G I> F I> VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
A Li - ligagan i Ei - Escadai
LIGALOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUROS PLANTA C-C VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: COM BANCO MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints. Fi - Pilar i Ri - Rigidificador i
MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos E,_=== ==_,E
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2)) v -
DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:
) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos. C.- =L
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as B B
superficies externas dos tubos que se soldam entre si. A :: M ::A

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do

tubo/perfil que se soldou.
4)  [s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o angulo diedro &

d I tamente a soldadura de angul VDRESC
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo. SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \\V/—\
) Em soldaduras de topo, o angulo do bisel minimo ¢ de 43 graus. DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO | D.S.E.P e

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos. DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
VERIFICAGOES: ‘ DESENHO
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total: ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA ABRIGO.FB35. CALHETAST
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo ] LAYOUT
total serd igual 2 resisténcia de calculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o cordao de soldadura se realize com um PROJETO EXECUGAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 04-CC-a
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo =T
menor que a requerida para o material base. PLANTA C-C COM BANCO
b) Cordies de soldadura de angulo: 04
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une. PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
SA AL e SA FEVEREIRO 2020 1:25 | e




@ @ GD @ @ NG MATERIAIS

| | Retsio:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) 83

Betdo de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) §2

Aco em elementos de estrutura metalica

@ 1 - =l - Perfis e Chapas: $275 JR (NP EN 10025)
SHS 60x60x2 mm Galv. RHS 120x60x2 mm T do Galv. 1P pas
x60x2 mm Galv xobxe mm  Tamporfado Balv - Perfis Tubulares: 275 JRH (NP EN (0210)

RHS 120x60x2 fnm Tamponado - Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
Galv. - Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)
e ——SHS 120x60x2 mm Galv. - Porcas: Classe 8 (ENI4399-3)
- Anilhas: (ENI43395-5)
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 2724 (EN AW-3754)

Tamponamenhto de [pilar

RHS 120x60x2 mm Galv. com chapa galvanizada
/ 1,5 mm _\

] NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

-
-
1
]
-

- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenh.

u u confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.
SHS 60x60x2mm Galv.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito
tamponamento na secgao.

@ - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura devera ser

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLRAIS EM PLANTA

| |
Si - Sapata i Pai - Parede i
G |> F D VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
A Li - ligagan i Ei - Escadai
LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS PLANTA D-D VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints. Fi - Filar i Ri - Rigidificador i
MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos E,_=== ===_,E
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2)) v -
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos. C.- =L
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as B B
superficies externas dos tubos que se soldam entre si. A :: M ::A

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do

tubo/perfil que se soldou.
4)  [s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o angulo diedro &

DRESC
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.
a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm- deve-se soldar com corddes de soldadura de angulo. SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \\\/—\
E)  Em soldaduras de topo, o &nguln da bisel minimo ¢ de 45 graus. DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO | D.S.E.P e reaoL

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos. DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
VERIFICACES ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA oo
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total: - ABRIGO_EBS, CALHETAEST
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo j j ] LAYOUT
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 05-DD
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo =T
menor que a requerida para o material base. PLANTA D-D
b) Cordies de soldadura de angulao: 05

PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.
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Boquilha Aluminio 80x6 mm

\ \_c
| Calha U 80x40x3 mm Ga|v| alha dupla U 80x40x3 mm Galv. |

| | |
GD
LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS

| |
FD

PLANTA E-E

NORMA:

NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

[ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.

MATERIAIS

Retsio:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) 83

Betdo de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) §2

Aco em elementos de estrutura metalica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 2724 (EN AW-3754)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenh.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura devera ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito
tamponamento na secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i
VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
Li - ligagan i Ei - Escadai
VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suparte i LMi - Laje Maciga i
Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i
5:: = = ::E
c._ _C
B._ _B
A _ ™l A

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P
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ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA
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Painel sandwiche ALACO G I>
C3-1000 30 mm 3 ondas |

Caleira em

lacado com [pendente de |
H-—1.5%

bminio

GD
LIEAEDES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total serd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequadn que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia a tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.

MATERIAIS

Retsio:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) 83

Betdo de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) §2

Aco em elementos de estrutura metalica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 2724 (EN AW-3754)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenh.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura devera ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito
tamponamento na secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLRAIS EM PLANTA

DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P

Si - Sapata i Pai - Parede i
F I> VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
Li - ligagan i Ei - Escadai
PLANTA E-E VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
COM COBERTURA MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i
D = — 5
C._ _C
B__ _B
A__ M A
v DRESC
SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS \v/—\
N
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ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA

DESENHO
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PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTEGAO PERIFERICA 07-EE-a
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ABRIGO_EBS_CALHETA-EST




MATERIAIS

Betdo:

- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betdo de Limpeza:

C12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 100Z5)
- Perfis Tubulares: 8273 JRH (NP EN (0210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-754)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

restantes especialidades.

- Quando as cotas associadas ao andamento e

omissas, medir no desenho.

) E— _Db_
[ i ! )
_C_
7
L ] — B —
i N 1 X
A
o —
CORTE F-F
LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS
NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.
MATERIAIS:

- Perfis (Material base): S275.

- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.

envolventes.

CORTE G-G

- Toda a tubagem com o interior exposto
tamponamento na Secgao.

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras

Incalizagdo dos elementas forem

ao ambiente deverd ser feito

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i
VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Niiclen i
Li - ligagan i Ei - Escadai
VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suparte i LMi - Laje Maciga i
Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i
G Fo

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P
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CORTE F-F E CORTE G-G

FOLHA

08
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MATERIAIS

- Fundagies:
(2a/30-22 XC2(P) S3
E _E Betéo de Limpeza:
v 1 Vv CI2/15-22 YO(P) §2
D _ D A )
< - < go em elementos de estrutura metélica
—3 9, ¥ 3 ¥ o ¥ ¥, J ¥ F— - Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10025)
- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)
- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)
- Anilhas: (ENI43333-3)
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 274 (EN AW-3754)
C C
NV — v NOTAS GERAIS IMPORTANTES
- Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades.
- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.
B ||t ——————-0 £ £ =000 0O (1| B - luando as cotas associadas ao andamento e localizagdo dos elementos forem
N4 4 omissas, medir no desenha.
L i i - N implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
A o 1T o A confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
~~ - - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.
- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
ALQADO PRINCIPAL tamponamento na SecGao.
DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
Si - Sapatai Pai - Parede i
VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
s Li - ligagdn i Ei - Escada i
LIGACOES SULDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1393-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projectn de estruturas de ago - Parte I-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints. Fi - Filar i Ri - Rigidificador i
MATERIAIS:

- Perfis (Material base): S275.

- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P
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MATERIAIS

- Fundagies:
(2a/30-22 XC2(P) S3
E _E Betéo de Limpeza:
v n v CI2/15-22 YO(P) §2
D _ D A )
< - < go em elementos de estrutura metélica
—3 9, ¥ 3 ¥ o ¥ ¥, J ¥ F— - Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10025)
- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)
- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)
- Anilhas: (ENI43333-3)
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga 274 (EN AW-3754)
C [ C
NV — v NOTAS GERAIS IMPORTANTES
- Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades.
- [ empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.
B ||t ——————-0 £ £ =000 0O (1| B - luando as cotas associadas ao andamento e localizagdo dos elementos forem
N4 4 omissas, medir no desenha.
L i U1 - N implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
A o 1T o A confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
~~ - - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.
- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
ALQADO POSTEROR tamponamento na SecGao.
DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
Si - Sapatai Pai - Parede i
VEi - Vliga de Equilibrio i Nui - Niclen i
s Li - ligagdn i Ei - Escada i
LIGACOES SULDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1393-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projectn de estruturas de ago - Parte I-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints. Fi - Filar i Ri - Rigidificador i
MATERIAIS:

- Perfis (Material base): S275.

- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.
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MATERIAIS

Retdio:
- Fundagies:

[25/30-22 XC2(P) S3
Betao de Limpeza:

u \M u M CI2/15-22 X0(P) S2

I ] ] 1 Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: S275 JR (NP EN 100Z5)
J) J; J) J: J) Js ;I) J: - Perfis Tubulares: $275 JRH (NP EN 102I0)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)
- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)
- Anilhas: (ENI43395-5)
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-754)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- (luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenho.

:|> C|: ‘|) CI: :|> CI’ :|> CI: - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
T T - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.
ALQADO LATERAL DIREITO ALQADO LATERAL ESQUERDO - Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito

tamponamento na Secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i
VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Niiclen i
A Li - ligagan i Ei - Escadai
LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBOS VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
NORMA: MSi - Muro de Suporte i LMi - Laje Maciga i
NP EN 1333-1-8:2010: Eurocddigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte I-8: "Projecto de ligagtes”. Article 7. Hollow section jaints. Pi - Pilar i Ri - Rigidificadar i
MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos 1 1
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: e— =
) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as T T
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.
4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro & v DRESC
aqudo e se possa realzar correctamente a solfadura de angub. A SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS N
a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo. \\\/\
E)  Em soldaduras de topo, o &nguln da bisel minimo ¢ de 45 graus. DIREGAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO | D.S.E.P e reaoL
7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos. DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO
VERIFICACOES: < DESENHO
a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total: ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA ABRIGO_EBS CALHETASST
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo i i ] LAYOUT
total serd igual & resisténcia de calculo da mais fraca das pegas unidas. sempre que o cordao de soldadura se realize com um PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTECAO PERIFERICA 11-AL_D-E
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo =T
menor que a requerida para o material base. ALCADO DIREITO E ALCADO ESQUERDO
b) Cordies de soldadura de angulao: 11
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual @ menor das pegas que une. PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO
SA AL e SA FEVEREIRO 2020 1:25 | e
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LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S275.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:
Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia 4 tracgAo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.

MATERIAIS

Betdo:

- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) S3

Betao de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) §2

17,16 17 Aco em elementos de estrutura metélica
- Perfis e Chapas: 8275 JR (NP EN 10025)
- Perfis Tubulares: 8273 JRH (NP EN (0210)
NN - Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)
- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)
- Anilhas: (ENI43393-3)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-754)

- NOTAS GERAIS IMPORTANTES

restantes especialidades.
omissas, medir no desenho.

confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

envolventes.

tamponamento na Secgao.

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
- (luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Niiclen i

Li - ligagan i Ei - Escadai

VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suparte i LMi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
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Pormenor Amarracao Perno

Porca M8 CI 8.8
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Placa base: 6 mm
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Betao: C25/30

Escala1:10

L1 Unid: 3

Pormenor Amarracao Perno

Porca M8 Cl 8.8

Placa base: 6 mm

g
Varéo roscado M8 CI8.8
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<
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e S a et
Ve > v e Dq Vo Dq v
o a A
Sabe

Betao: C25/30

Escala1:10

Ligacdo RHS 120*60*2 a RHS 120*60*2 a 90°

LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS

Ligacédo SHS 60*60*2 a SHS 60*60*2

NORMA:

NP EN 1993-1-8:2010: Eurocadigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte |-8: "Projecto de ligagies”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:

- Perfis (Material base): S274.

- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mmZ), tensdo de rotura & tracgéo
(690 N/mm2), extenséo na rotura (24,2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigén, sdo iguais ou superiores aos

correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte I-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

) [ada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.
2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as

superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que |00 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do

tubo/perfil que se soldou.

4) s tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zonas que o dngulo diedro &

agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.
a)  [Os tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.
B)  Emsoldaduras de topo. o &ngulo do bisel minimo é de 45 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de cordies necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGOES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéo total:

Neste caso, ndo & necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragéo
total seréd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o corddo de soldadura se realize com um
eléctrodo adequadn que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia a tracgAo minima no metal de adigdo néo

menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulao:

Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.

Ligacdo RHS 120*60*2 a RHS 120*60*2

Lig:

MATERIAIS

Retdio:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) S3

Betao de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) §2

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: 8273 JR (NP EN 10023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Parafusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14393-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-754)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- (luando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenho.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito
tamponamento na Secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTLIRAIS EM PLANTA

Si - Sapata i Pai - Parede i

VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Niiclen i

Li - ligagan i Ei - Escadai

VFi - Viga de Fundagén i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
MSi - Muro de Suparte i LMi - Laje Maciga i

Pi - Pilar i Ri - Rigidificador i

SECRETARIA REGIONAL DE EQUIPAMENTOS E INFRAESTRUTURAS
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Ligacdo RHS 120*60*2 a RHS 120*60*2 a 90°

||

RHS
3 120x60x2

Corte

Ligagdo RHS 120*60*2 a RHS 80*60*2

RHS
120x60>i A
N
l< [
N RHS
R 120x60x2
Planta
RHS
=R 120x60x2
RHS /L o
80x60x2
Corte

Ligagéo SHS 60*60*2 a SHS 60*60*2

RHS
120x60x2

-
L

L

Corte

Ligagdo RHS 120*60*2 a SHS 60*60*2

RHS
Tamponado o 120x60x2
1
SHS N o]
60x60x2 | A ,
VVVVVV )7 | m—
Planta
RHS
120x60x2

Corte

Ligacdo RHS 120*60*2 a RHS 120*60*2

RHS
120x60x2

Corte

Ligagdo RHS 80*60*2 a SHS 60*60*2

Ligagéo banda 40*5 a L 35*35*5

MATERIAIS

Ligacdo RHS 120*60*2 a SHS 30*30*2

RHS
120x60x2 SHS
30x30x2

Betso:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) 83

Betao de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) S2

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: $274 JR (NP EN (0023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Paratusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14339-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-a7a4)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

e
|

Corte

Ligagdo L 35*35*5 a L 35*35*5

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- uando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem

Rl VA Banda g;'(g%)'(‘s omissas, medir no desenh.
[ 40x5 - A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
L] RHS L3 confirmada na obra com o projeto de arquitetura.
Tamponado , 120x60x2 Calha L / Calha L - A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
SHS | N o] 35x35x5 35x35x5 envalventes.
60x60x2 N Corte - Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
777777 rr tamponamento na secgao.
Ligagao Calha 80*40*3 Calh - M
ﬁ e s | = Corte DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA
Planta Ligagdo SHS 30*30*2 a L 35*35*5 Si - Sapatai Pai - Paredei
Calha U 8040*3 dupla VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Nitclen i
RHS Li - ligagan i Ei - Escada i
80x60x2 AN F Calha L VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i
35x35x5 MSi - Mura de Suporte i LMi - Laje Maciga i
g Calha U 80*40*3 dupla \ P - Pilar i Ri - Rigidifinadnr‘ i
Corte Corte Corte
=~ DRESC
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DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P

|

DIREGAO REGIONAL
DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVAGAO

ABRIGO RODOVIARIO - EBS CALHETA

DESENHO
ABRIGO_EBS_CALHETA-EST

LAYOUT
PROJETO EXECUCAO - ESTABILIDADE E CONTEGAO PERIFERICA 14-POR1
FOLHA
PORMENORES
PROJETOU DESENHOU DATA ESCALAS REVISAO 14
SA SA FEVEREIRO 2020 110 e




Ligagdo SHS 60*60*2 a SHS 30*30*2 Ligagdo RHS 120*60*2 a SHS 30*30*2 Ligagdo RHS 120*60*2 a L 35*35*5

SHS RHS
SHS SHS 30x30x2 120x60x2
30x30x2 60X60x2
A — Calha L
= P 35x35x5
N L
RHS
""""""""""" ~\|{ 51// 120x60x2
1
Corte Corte

Ligacéo Calha 80*40*3 dupla em | com SHS Ligagéo Calha 80*40*3 dupla em | com

607602 RHS120*60*2
Calha U 80*40*3 dupla Yo
/
\]r_ / Z Calha U 80*40*3 dupla
/ L
" *60* RHS =
AL ﬁ SHS 60*60*2 Ny
S 120x60x2 -ﬂ. \
\sorso \ﬂ; J N\ \/sois0
Calha U 80*40*3 dupla A\ 5050
~ ’ /
\ s
\\\\\\\\\\\\\\ / RHS
120x60x2

Ligacao Chapas

2//500
/ """"""""""""
y
%
2
Chapa 2mm galv.
60x60x2
[ L sHs
a Y 60x60x2

\_Par. autoperfurante
M6*20//500

MATERIAIS

Betso:
- Fundagies:

C25/30-22 XC2(P) 83

Betao de Limpeza:
[12/15-22 XO(P) S2

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: $274 JR (NP EN (0023)

- Perfis Tubulares: S275 JRH (NP EN 10210)

- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)

- Paratusos: Classe 8.8 (ENI4393-3)

- Porcas: Classe 8 (EN14339-3)

- Anilhas: (ENI43395-5)

- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-a7a4)

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

- Ver em conjunto com os projetos das vérias especialidades.

- 0 empreiteiro deverd assegurar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das
restantes especialidades.

- uando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem
omissas, medir no desenh.

- A implantagéo rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras
envolventes.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente deverd ser feito
tamponamento na secgao.

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA

DIRECAO REGIONAL DO EQUIPAMENTO SOCIAL E CONSERVACAO | D.S.E.P

Si - Sapatai Pai - Parede i

VEi - Viga de Equilibrio i Nui - Nitclen i

Li - ligagan i Ei - Escadai

VFi - Viga de Fundagéo i LFAi - Laje Fungiforme Aligeirada i

MSi - Mura de Suporte i LMi - Laje Maciga i

P - Pilar i Ri - Rigidificador i
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REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

NOTAS GERAIS IMPORTANTES

MATERIAIS

almm): espessura de garganta eficaz de um cordéo de soldadura de angulo, que & a altura do maior triangulo (de iguais ou desiguais lados)
que se pode inscrever dentro das faces de fuséo e a superficie do cordéo, medido perpendicularmente & face exterior deste triangulo.

Eurocddigo 3, Parte I8, Artign 4.5.2 (1)
]§q ‘V/A
< "¢ 7/ L a\ [

L[rnm]:l comprimento EfE;:tivn do cml"dﬁn de soldadura
METODO DE REPRESENTACAD DE SOLDADURAS

Referéncias:

I: linha da flecha

1 Za: linha de referéncia (linha continua)
Zh: linha de identificagéo (linha tracejada)
3: simbolo de soldadura

L Ligagéo
U
Referéncias [, Zae Zb
a L
a ; L
[ cordao de soldadura que se parmenariza 0 cordao de soldadura que se pormenariza
encontra-se no lado da flecha. encontra-se no lado aposto ao da flecha.
Uesignagéo llustragdo | oimbolo

Soldadura de angulo

AN

Soldadura de topo em 'V' simples (com chanfro)

Soldadura de topo em bisel simples

Soldadura de topo em bisel duplo

~ ~| X<

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo

Soldadura de topo em bisel simples com lado curvo

Referéncia 3

Kepresentagdo Uescrigéo

Soldadura realizada em todo o perimetro da pega

Soldadura realizada em oficina

b

Soldadura realizada no local de montagem

- Ver em conjunto com os projetos das varias especialidades.

- [l empreiteiro devera assequrar-se da existéncia de redes técnicas, curetes ou
vazamentos a integrar nos elementos a betonar, consultando os projetos das

restantes especialidades.

- Quando as cotas associadas ao andamento e localizagéo dos elementos forem

omissas, medir no desenho.

- Aimplantag#o rigorosa de todos os elementos verticais da estrutura deverd ser
confirmada na obra com o projeto de arquitetura.

- A execugdo da estrutura deverd ser coordenada em conjunto com as obras

envolventes.

- Toda a tubagem com o interior exposto ao ambiente devera ser feito

tamponamento na secgao.

Betan:

- Fundagies:

C20/30-22 XC2(P) §3

Betao de Limpeza:
C12/15-22 XO(P) 82

Aco em elementos de estrutura metélica

- Perfis e Chapas: S273 JR (NP EN 10025)
- Perfis Tubulares: 8273 JRH (NP EN 10210)
- Perfis Chapa Fina: S280 GD+Z (EN 10326)
- Parafusos: Classe 8.8 (EN14339-3)

- Porcas: Classe B (ENI4393-3)

DESIGNAGAD DOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EM PLANTA

- Anilhas: (ENI43333-5)
- Perfis Chapa Aluminio Antiderrapante: Liga a7a4 (EN AW-5754)

Si
VEi
Li
VFi
MSi
Fi

- Sapatai

- Viga de Equilibria i
- ligagan i

- Viga de Fundagan i
- Muro de Suporte i
- Pilar i

Pai
Nui
Ei
LFAi
LMi
Ri

- Parede i

- Niclen i

- Escada i

- Laje Fungiforme Aligeirada i
- Laje Maciga i

- Rigidificador i

LIGAGOES SOLDADAS ENTRE PERFIS/TUBDS

NORMA:
NP EN 1993-1-8:2010: Eurocddigo 3 - Projecto de estruturas de ago - Parte I-8: "Projecto de ligagdes”. Article 7. Hollow section joints.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): S274.
- Material de colaboragdo (soldaduras): Os valores especificos da tensdo de cedéncia (628 N/mm2), tenséo de rotura & tracgdn
(690 N/mm2). extenséo na rotura (24.2%) e energia minima de Charpy (72,5 J). do metal de adigao, s&o iguais ou superiores aos
correspondentes do tipo de ago do material base. (Furocadigo 3, Parte |-8, artign 4.2 (2))

DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS:

1) Cada tubo/perfil deve ser soldado em todo o seu perimetro de contacto com os outros tubos.

2)  Define-se como angulo diedro o angulo medido no plano perpendicular & linha de soldadura, formado pelas tangentes as
superficies externas dos tubos que se soldam entre si.

3)  Para angulos diedros maiores que 100 graus deve realizar-se soldadura de topo, independentemente da espessura do
tubo/perfil que se soldou.

4)  Os tubos/perfis de espessura igual ou superior a 8 mm devem ser soldados de topo, excepto nas zanas que o angulo diedro &
agudo e se possa realizar correctamente a soldadura de angulo.

a) s tubos/perfis de espessura inferior a 8 mm deve-se soldar com cordies de soldadura de angulo.

B)  Emsoldaduras de topo, o dngulo do bisel minima é de 43 graus.

7)  Nos pormenores indicam-se os diferentes tipos de corddes necesséarios no perimetro de soldadura dos tubos.

VERIFICAGUES:

a) Cordies de soldadura de topo com penetragéno total:
Neste caso, ndo é necessaria nenhuma verificagan. A resisténcia de calculo dos corddes desoldadura de topo com penetragan
total serd igual & resisténcia de célculo da mais fraca das pegas unidas, sempre que o cordéio de soldadura se realize com um
eléctrodo adequado que proporcione um limite elastico minimo e uma resisténcia a tracgdo minima no metal de adigdo néo
menor que a requerida para o material base.

b) Cordies de soldadura de angulo:
Dimensionam-se com um valor de espessura de garganta tal que a sua resisténcia seja igual & menor das pegas que une.
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